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W = Wasser

P = Pinsel , R = Rolle , AS = Airless-Spritzen , LS = Luftspritzen

* je nach Verschmutzungsgrad bzw. Saugfahigkeit des Untergrundes.
~ Nach der Oberflachenvorbehandlung ist gem. ausgewahltem System zu beschichten, Datenblatter sind zu beachten !

Wichtige Hinweise !
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Diese System- und Produktinformationen sind unverbindliche Planungshilfen. Stand 01/2016
Die vorhergegangenen Datenblattausgaben verlieren hiermit ihre Giltigkeit.




