Datenblatt fur Beschichtungsstoffe v.Hoveling Farben GmbH & Co.KG
Stand : Oktober 2015

Produktbezeichnung : Antorit-Epoxi-Primer -rapid- D 53

Werkstoffart - Eigenschaften :

Antorit-Epoxi-Primer -rapid-ist eine I16semittelhaltige, gefillte Grundierung auf Epoxid-Harz-Basis.
Antorit-Epoxi-Primer -rapid- ist eine universell einsetzbare Grundierung fir den Unter- und Uberwasserbereich
sowie innen und auBen von Holz, Stahl-, Aluminium- und Polyesterbooten und -yachten.

Auf poyesterbeschichteten Holzbooten wird der Primer als Sperrgrund eingesetzt.

Der Primer ist diffusionsdicht, wirkt korrosionssitzend und osmosevorbeugend. Er hartet schnell aus und besitzt
eine ausgezeichnete Haftung zum Untergrund.

Antorit-Epoxi-Primer -rapid- ist Uberstreichbar mit allen Antifoulings, DD Hartlack 208 D 83 sowie mit anderen 2-
komponenten-Produkten.

Um eine bessere und einwandfreie Haftung von diinnschichtigen Antifoulinganstrichen in den Folgejahren zu
gewadhrleisten, ist ein Anstrich Universalgrund 6055 D 80 als Sealer auf dem 2-komponenten Epoxi-Primer -
rapid- D 53 zu empfehlen.

Farbton : grau
Glanz: matt

Beschichtungsvorschlag :
Reparatur und Neuanstrich : Es sollten im Unterwasserbereich mind. 1 - 5 Anstriche ( ca. je 40pum )
aufgetragen sein

Im Uberwasserbereich sollten 2 Anstriche ( ca. je 40um ) aufgetragen

sein.
Technische Daten
Dichte : 1,27-1,30 kg/l Festkdrpervolumen : ca. 52 %
theor.Ergiebigkeit : 13,7 m?/l bei empf. Trockenschicht : 40 pum
Durchschnitts- 40 um trocken mit Pinsel/Rolle entspr. ca.: 75 umnaB
schichtdicke : 80 um trocken beim Spritzen entspr. ca.: 150 pm naB
Die praktische Ergiebigkeit ermittelt sich aus der theor. Ergiebigkeit minus Verlusten aus der Verarbeitung und Objektgeometrie

(DIN53220)

Untergrundvorbehandlung :
Der Untergrund muB3 sauber, trocken, fett- und staubfrei sein.
Stahl : Grundierung 1 Anstrich ( ca. 40um ) Antorit-Zinkgrund D 50
Aluminium : Grundierung 1 Anstrich ( ca. 40um ) Antorit Epoxid-Primer D 53
GFK und Holz : Anschleifen. Der Untergrund muB sauber, trocken, fett- und staubfrei sein.
Mischdaten :
Basiskomponente : 7 Gew. Teile Vorreaktionszeit : 15 Min.
Harter : 1 Gew. Teile Topfzeit (20°C) : 8 Std.
Konsistenz : thixotrop
Spritzverdiinnng max.: 10 Vol. % Typ: Verdiinner 809 D 25
Trockenzeiten ( bei 20°C) : Uberarbeitungszeiten ( bei 20°C ) :
staubtrocken : 1 Std. Uberarbeitbar nach mind.: 3 Std.
regensicher : 12 Std. Uberarbeitbar bis max.: 6 Monate
voll belastbar : 7 Tage zu Wasser lassen: friihestens nach 48 Std.

Die oben genannten Daten sind abhangig von Temperatur, Anzahl der Schichten, Schichtdicke , Beluftung und Art der Belastung.
* Nach liberschreiten der Uberarbeitungszeiten ist die ges. Fliche vor der erneuten Beschichtung zu schleifen.



Verarbeitungshinweise :

Antorit-Epoxi-Primer -rapid- ist ein 2-komponenten-Produkt. Vor der Verarbeitung ist zunachst die
Basiskomponente aufzuriihren und dann der passend abgewogene gelieferte Harter vollstandig und grindlich
unterzumischen. Dies wird am besten mit einem mechanischen Ruhrgerat bei einer Ruhrzeit von 5 Minuten
erfullt. Dabei sind Boden- und Randbereiche einzubeziehen.

Die Verarbeitung darf nur erfolgen, wenn die Temperatur der Beschichtungsflache 3° C Gber dem Taupunkt der
umgebenden Luft liegt.

Die Objekttemperatur sollte fir eine stérungsfreie Aushartung 10° C nicht unter- und 30° C nicht Gber-
schreiten. Bei Temperaturen unter 10° C verlangert sich die Trockenzeit erheblich und der Zeitraum bis

zur nachsten Beschichtung sollte mindestens 3 Stunden betragen. Bei Temperaturen unter 5° C ist eine
Beschichtung nicht mehr méglich.

Fir die Airless-Verarbeitung ist bei einem Disendurchmesser von 0,38 - 0,50 mm an der DUse ein
Staudruck von ca. 100 - 150 bar erforderlich.

Beim Luftspritzen wird ein Disendurchmesser von 1,3 - 1,5 mm bei einem Spritzdruck von 3 - 5 bar
empfohlen. Die Spritzviskositdt kann mit max. 10% Verdiinner 809 D 25 eingestellt werden.

Beim Spritzverfahren sind schwer zugéngliche Flachen, wie Schmalkanten, Profilriickseiten etc. mit
dem Pinsel vorzustreichen. Wéhrend der Verarbeitung ist die NaBschichtdicke zu kontrollieren, um
schédliche Uber- und Unterbeschichtungen zu vermeiden.

In geschlossenen Raumen ist beim Verarbeiten und wahrend der Trocknungsphase flir ausreichende
Ventilation zu sorgen.

Beschichtete Flachen, deren Uberstreichintervall {iberschritten ist, bediirfen vor der Folgebeschichtung
besonders sorgféltiger Reinigung und Aufrauhen durch Schleifen oder leichtes Strahlen. Ein Polieren der
Oberflache ist zu vermeiden.

Nach Beendigung der Arbeiten sind die Geratschaften mit Verdiinner 809 D 25 zu reinigen.

Sicherheitsdaten :

Flammpunkt : 25°C ( DIN 53213)

Weitere wichtige Sicherheitsdaten sind im EG-Sicherheitsdatenblatt zu finden. Die Sicherheitsmarkierungen
auf den Liefergebinden, giiltige Anstrichverordnungen, Normen und Richtlinien sind zu beachten.

Teste und Gutachten :

Basiskomp. 625 ml Harter : 125 ml Gesamt : 750 ml
201 Harter: 0,41 Gesamt : 241 Neu!
4,171 Harter : 0,831 Gesamt : 501
Lagerung :

Lagerfahigkeit ca. 18 Monate
Lagertemperatur: von 5°C - 30°C

Diese Produktinformationen sind unverbindliche Planungshilfen. Stand : 10/2015

Die vorhergegangenen Datenblattausgaben verlieren hiermit lhre Giltigkeit.




